Pulverlackeringsspruta
Powder coating spray

E—m PCO2

TOOLS

Item No:
89343




Kontaktinformation

Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1
SE-507 42 Boras

Telefon: 033-202650

Mejl: info@verktygsboden.se

Miljoskydd / Skrotning
Atervinn odnskat material, sldng

det inte bland hushallssoporna. Alla ﬁ
maskiner, tillbehor och forpackningar s
skall sorteras och lamnas till en
atervinningscentral och dar kasseras pa ett
miljovanligt satt.

Specifikation

Spanning 230V / 50Hz

Utgéende 25kv +/- 5kv

spanning

Elkabel VDE HO3VV-F 3Cx0.75mm2
Luftférsorjning | 0,7-1 Bar

Luftanslutning [ 1/4” NPT géangad

Produktbeskrivning

Pulverlackering ar en fordelaktig metod for att ge
produkter inom fordon, marin, hem eller tradgard
en vacker, skyddande yta. Ytan som ar bestandig
mot de flesta kemikalier, branslen, syror, fortun-
ning, bromsvatska, UV-ljus d&r mycket mer talig &n
flytande beldggningar. Jamfort med traditionell
lackering ar pulverlackering mycket mindre miljo-
forstorande, produkten ger inga giftiga rester och
anvander inga I6sningsmedel. Med pulverlack-
ering kan du ytbehandla en del, och montera den
tillbaka, pa mindre tid &n en timma. Om du missar
en flack eller rakar repa ytan, blas av pulvret med
tryckluft och lagg péa nytt. Aven om ytan &r bakad
kan man lagga pa nytt pulver och baka om eller
retuschera med farg. Du behdver ingen speciell
utbildning, las anvandarmanualen noggrant och
du kommer att forsta grunderna pa kort tid och
med Ovning fa ett proffsigt resultat. Du kan pul-
verlacka metallytor som tal en temperatur pa ca
200°C och kommer plats i en elektrisk ugn.

Innehall
Kontrollera att alla delar finns i kartongen nar du
Oppnar den:
+  Sprutpistol med kontrollbox.
2 fargbehallare.
+  Fuktavskiljare.
« 3 diffusorer (varav en monterad pa pistolen).
* Anvandarmanual.

Viktigt

Fara: Hogspanning. Lads och forsta funktionen innan
du anvander produkten. Kontakt med emittern kom-
mer att ge en obehaglig elstot. Kontollboxen innehal-
ler elektronik som inte kan atgardas av anvandaren.
Eventuell driftstorning pa hogspanningsenheten
maste utforas av kvalificerad serviceverkstad for att
undvika fara.

Kontrollera att du har tillgang till féljande utrustning
innan du anvander pulverlacken:

+  Ettjordat natuttag, pistolen maste vara ansluten
till ett jordat uttag for att fungera tillfredstal-
lande.

«  En elektrisk ugn som rymmer féremalen som
skall lackas. Anvand inte en ugn som vanligtvis
anvands for matlagning eftersom fargpulvret
avger ohdlsosamma angor nar det bakas.

«  En kompressor som ger mellan 0,5 - 1,2 kg. Luf-
ten skall vara vatten och oljefri.

«  Ettval ventilerat utrymme.

+ Anvand andningsskydd med aktivt kol nar ugnen
bakar lacken, samt nar du sprutar pa pulvret.

«  Forvara fargpulvret i ett rent, torrt utrymme ej
over +25°C.

Forberedelse

Som vid all ytbehandling skall fargpulvret laggas pa
en ren, bar metallyta. Ta noggrant bort spar av gam-
mal farg, rost, fett, olja osv.

« Anvand fargborttagningsmedel for att kemiskt
avlagsna gammal farg eller stalborste, sandpap-
per, sliprondell eller sandblastring for att rengora
mekaniskt.

+ Anvand avfettningsmedel for att avlagsna fett
och olja, blas torrt med tryckluft.

Bruksanvisning

Anvand ett rent papper eller en tratt for att fylla i
pulvret i fargbehallaren. Fyll maximalt 2/3 med farg-
pulver i behallaren av den 6nskade kuloren.

+  Anslut luftslangen via vattenavskiljaren (8) till
fargpistolen.

+ Vand pistolen upp och ned och skruva pa fargbe-
hallaren.

+  Anslut jordklamman (10) till foremalet som skall
lackas. En ordentlig jordning av foremalet &r en
forutsattning for att den statiska attraktionen
skall uppsta.

+  Satt pa strombrytaren (17), och den réda indika-
torn (15) tands.



Strava efter att ha foremalet som skall belag-
gas hangande. Avstandet mellan pistol och
foremal bor vara ca 20 cm. Aktivera hogspan-
ningen genom att trycka pa fotpedalen (11),
och den grona indikatorn (16) tands. Nu kan
du tacka foremalet med pulver fran olika hall
och med varierande vinklar. Justera lufttryck-
et med justerskruven (18) vid behov.

+  Pistolen tappar effektivitet om det samlas
fargpulver pa emittern (13). Atgérda detta
genom att forst stanga av pa strombrytaren
(17), ladda ur emittern genom att vidréra jord-
klamman, en gnista laddar ur hégspanningen.
Torka darefter rent emittern med en ren trasa.

« Nar du lagt pa onskad mangd pulver sténg
av strombrytaren (17), ladda ur emittern (9)
genom att vidrora jordklamman, en gnista lad-
dar ur hogspanningen.

Baka foremalet

Forsakra dig om att ugnen ar forberedd och att
den uppnatt ratt temperatur. Anvand lampliga
handskar nar du lagger in foremalet i ugnen,
undvik att stota i eller repa féremalets yta. Baka
foremalet efter rekommendationer fran pulvertill-
verkaren (vanligtvis 15 min). Storre foremal kan
behova langre tid, pulvret smalter gradvis, fran

en dov platt yta, till en mjuk blank finish. Nar du
bakar grenror eller falgar kontrollera var 5:e minut
tills du ser att pulvret borjar anta en blank yta over
hela féremalet, lagg till ytterligare 10 minuter. Om
foremalet efter 30 minuter inte har blivit fardigt
bor man soka en felorsak. Var noga med tiden nar
du bakar, om foremalet ligger i ugnen for lange
kommer ytan att bli grov och kan behdva tas bort
eller géras om.

Var noga med att baka foremalen i en val ventile-
rad lokal och anvand andningsskydd med aktivt
kol. Lat foremalet svalna gradvis nar det ar klart
genom att stanga av ugnen och oppna luckan

pa glant. Obs. For snabb kylning kan orsaka att
glansen mattas.

Rengdra pistolen

Nar du ar klar med en farg maste pistolen rengo-
ras innan du anvander en annan farg. Borja med
att stdnga av strombrytaren (17). Vidrér med
emittern (9), jordklamman (10) for att ladda ur
hégspanningen. Nu kan du sakert ta bort farg-
behallaren (4). Drag ur ndtkontakten fran vaggut-
taget. Torka av diffusorn (12), ingangsroret (6),
utgangsroret (5) och behallaren (4), blas rent med
3 kg tryckluft. Anvand aldrig organiska l6snings-
medel nar du rengér behallaren.

Fargpulvret

Hall fargpulver forvarat i en tat behallare for att
forhindra att det drar at sig fukt. Blandningar mel-
lan olika pulver, damm och fukt kan orsaka gropar
i ytan. Anvand aldrig I16sningsmedel nar du rengor,
endast tryckluft. Man kan ateranvanda pulver som
ar uppsamlat fran ett rent underlag i en sprutbox
och som inte blivit férorenat av nagot. | vissa kon-
centrationer kan fargpulvret vara brandfarligt och
explosivt, anvand aldrig dammsugare for att suga
upp kasserat pulver.

Felsdkning

Gropig yta:

Forsakra dig om att pistolen &r ordentligt reng-
jord fran tidigare fargpulver. Vissa farger ar
gjorda av polyuretan andra polyester, mixar man

dessa kan resultatet bli gropigt. Forsakra dig om
att foremalet ar ordentligt rengjort.

Porig yta:

Om detta uppstar, ta bort pulverlacken med farg-
borttagning (kan ta lang tid, tdck med plast for
att minska avdunstning). Skolj med vatten och
forpreparera med en grundfarg. Delar i gjutjarn,
pressgjutna, gjuten aluminium och magnesium
kan avge utfallningar som ger en porig yta. Detta
kan atgardas genom att forvarma foremalet.

Forvarmning:

Tiden foremalet behover forvarmas varierar med
storleken. Forvarm i temperaturer mellan 95 - 200
°C. Torka med en vit trasa tills inga utfallningar
forekommer. Lat foremalet svalna till rumstempe-
ratur innan den pulverlackas.

Apelsinskal:

Att ytan far ett latt utseende av apelsinskal ar nés-
tan oundvikligt nar det galler polyesterbaserade
pulver. Oftast kan man atgarda ytan genom att
vatslipa den med ett 400 papper och efterbehand-
la med krompolish. En annan orsak kan vara dver-
laddat pulver, som stéller sig pa kant, som har.
Sluta att lagga pa pulver om detta uppstar och
forsok att blasa bort de besvarliga kornen med en
latt luftstrale. Om pulvret lagger sig ojamnt kan
det bero pa fukt, byt da ut vattenavskiljaren och
fyll pa nytt pulver. Bakat pulver kan efterbehand-
las pa samma sétt som flytande ytbehandlingar.
Dalig spruthild:

Om pistolen inte sprutar ordentligt kan det bero

pa for lagt lufttryck, vatten i vattenavskiljaren bada
orsakar driftstorningar. Justera lufttrycket eller

byt ut vattenavskiljaren. Kontrollera aven fargbe-
hallaren sa att det finns tillrackligt med utrymme,
for pulvret, att floda ordentligt. Det bor vara minst
25 mm fritt utrymme fran botten raknat.



EG FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Maskindirektivet 2006/42/EC, LVD 2014/35/EU
ORIGINAL DEKLARATION

Vi, tillverkaren

Foretag: Verktygsboden Erfilux AB
Adress: Kallbdcksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden
Telefon: +46-33-2026 53

intygar att konstruktion och tillverkning av denna produkt marknadsférd under varumarket PELA

Maskin: Pulverlackeringsspruta
Typbeteckning: PC02, PCO3
Artikelnummer: 89343, 509659

foljer alla relevanta bestimmelser i enlighet med Maskindirektivet 2006/42/EC, LVD 2014/35/EU
For att tillmotesga ovan namnt direktiv har féljande harmoniserade standarder anvants:

Standard:
EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013, EN 60204-1:2018
EN 61558-1:2005/AC:2006

Certifikatsnummer: VM1001-012-1-02-00, 8BFAC215-558
Notified Body: HPI Verification Service Ltd. LL-C (certification)

Denna produkt var CE markt ar: 2020

Person som &r behorig att stélla samman den tekniska dokumentationen, och &r etablerad i
Europeiska gemenskapen:

Namn: Lars Edwardsson
Adress: Kallbdcksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden

Denna deklaration géller uteslutande fér produkten i det utférande den placerades pa marknaden
och exkluderar komponenter som tillférs nu och/eller vid senare tillfdlle av slutkunden.

Stad och land: Boras, Sverige Datum: 13/10/2020

Namn: Magnus Jghansson
Befattning: Purchasing Manager

VERKTYGSBODEN




1 Kontrollbox 12 Diffusor

2 Spray pistol 13 Emitter

3 Spray pistolpipa 14 Regleringsskruv

4 Fargbehallare 15 Stromindikator

5 Utloppsror 16 Hogspanningsindikator
6 Inloppsror 17 Strombrytare

7 Kontrollhandtag 18 Tryckreduceringsventil
8 Vattenavskiljare 19 Slangadapter

9 Emitter

10 jordklamman

11 Pedalstrombrytare



Contact infarmation

Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1

SE-507 42 Boras

Phone: 033-202650

Email: info@verktygsboden.se

Environmental protection /
Scrapping

Recycle unwanted material,

do not throw it in the household
rubbish. All machinery, accessories
and packaging must be sorted and left at
a recycling centre and disposed of in an
environmentally friendly manner.

X

Specification

Voltage 230V / 50Hz

Output voltage [ 25kv +/- 5kv

Power cable VDE HO3VV-F 3Cx0.75mm?2
Air supply 0.7-1 Bar

Air connection | 1/4 "NPT threaded

Product description

Powder coating is an advantageous method

for giving products in vehicles, marine, home or
garden a beautiful, protective surface. The sur-
face that is resistant to most chemicals, fuels,
acids, thinners, brake fluid, UV light is much
more resistant than liquid coatings. Compared to
traditional painting, powder coating is much less
environmentally destructive, the product gives no
toxic residues and uses no solvents. With powder
coating, you can surface treat a part, and reas-
sembile it, in less than an hour. If you miss a stain
or accidentally scratch the surface, blow off the
powder with compressed air and apply again.
Even if the surface is baked, you can add powder
again and bake or retouch with colour. You do not
need any special training, read the user manual
carefully and you will understand the basics in a
short time and with practice get a professional
result. You can powder coat metal surfaces that
can withstand a temperature of about 200 ° C
and will fit in an electric oven.

Content

Make sure that all parts are in the box when you
open it:

«  Spray gun with control box.

+ 2 color containers.

*  Moisture trap.

« 3 diffusers (one of which is mounted
on the gun).

« User manual.

Important

Danger: High voltage. Read and understand the
function before using the product. Contact with
the emitter will give an unpleasant electric shock.
The control box contains electronics that cannot
be fixed by the user. Any malfunction of the high
voltage unit must be carried out by a qualified
service workshop to avoid danger.

Before using the powder coating, make sure you
have the following equipment:

« A grounded mains socket, the gun must be
connected to a grounded socket to function
satisfactorily.

« An electric oven that holds the objects to be
painted. Do not use an oven that is commonly
used for cooking as the toner emits unhealthy
fumes when baked.

+ A compressor that produces between 0.5 - 1.2 kg.
The air must be water and oil-free.

+ A well-ventilated space.

Use activated carbon respirators when baking
the paint, as well as when spraying on the
powder.

Store the toner in a clean, dry room not
exceeding + 25 ° C.

Preparation

As with all surface treatment, the toner should be
applied to a clean, bare metal surface. Carefully
remove traces of old paint, rust, grease, oil, etc.

+  Use paint remover to chemically remove old
paint or wire brush, sandpaper, sanding pad
or sandblasting to mechanically clean.

+ Use degreaser to remove grease and oil,
blow dry with compressed air.

Instructions for use

Use clean paper or a funnel to fill the powder into
the paint container. Fill a maximum of 2/3 with toner
in the container of the desired colour.

+  Connect the air hose via the water separator (8)
to the paint gun.

«  Turn the gun upside down and screw on the
paint container.

«  Connect the earth terminal (10) to the object to
be painted. Proper grounding of the object is a
prerequisite for the static attraction to occur.

+  Switch on the power switch (17) and the red
indicator light (15) lights up.



Strive to have the object to be coated
hanging. The distance between the gun

and the object should be about 20 cm.
Activate the high voltage by pressing the foot
controller (11), and the green indicator (16)
lights up. Now you can cover the object with
powder from different directions and with
varying angles. Adjust the air pressure with
the adjusting screw (18) if necessary.

« The gun loses efficiency if toner accumulates
on the emitter (13). Solve this by first
switching off the switch (17), discharging
the emitter by touching the earth terminal,

a spark discharges the high voltage. Then
wipe the emitter clean with a clean cloth.

+  When you have applied the desired amount of
powder, switch off the switch (17), discharge
the emitter (9) by touching the earth terminal,
a spark will discharge the high voltage.

Bake the object

Make sure that the oven is prepared and that it
has reached the correct temperature. Wear suit-
able gloves when placing the item in the oven,
avoid bumping into or scratching the surface of
the item. Bake the item according to the pow-
der manufacturer’'s recommendations (usually
15 minutes). Larger objects may need longer, the
powder gradually melts, from a dull flat surface,
to a soft glossy finish. When baking manifolds or
rims, check every 5 minutes until you see that the
powder begins to take on a glossy surface over
the entire object, add another 10 minutes. If the
object has not been finished after 30 minutes,
you should look for a cause of error. Be careful
when baking, if the item is in the oven for too
long, the surface will be rough and may need to
be removed or redone.

Be sure to bake the items in a well-ventilated area
and use activated carbon respirators. Allow the
item to cool gradually when done by turning off
the oven and opening the door ajar. Note Too fast
cooling can cause the gloss to fade.

Clean the gun

When you are done with one colour, the gun must
be cleaned before using another colour. Start by
turning off the power switch (17). Touch the emit-
ter (9), the ground terminal (10) to discharge the
high voltage. You can now safely remove the paint
container (4). Unplug the power cord from the wall
outlet. Wipe the diffuser (12), the inlet pipe (6), the
outlet pipe (5) and the container (4), blow clean
with 3 kg of compressed air. Never use organic
solvents when cleaning the container.

The toner

Keep toner stored in a tight container to prevent

it from absorbing moisture. Mixtures between dif-
ferent powders, dusts and dusts can cause pits
in the surface. Never use solvents when cleaning,
only compressed air. You can reuse powders that
have been collected from a clean surface in a
spray can and that have not been contaminated
by anything. In certain concentrations, the toner
can be flammable and explosive, never use a
vacuum cleaner to suck up discarded powder.

Troubleshooting
Grooved surface:

Make sure the gun is properly cleaned of previous
toner. Some colours are made of polyurethane
other polyester, if you mix these the result can be
bumpy. Make sure the item is properly cleaned.

Porous surface:

If this occurs, remove the powder coating with
paint removal (may take a long time, cover with
plastic to reduce evaporation). Rinse with water
and prepare with a primer. Parts in cast iron, die-
cast, cast aluminum and magnesium can give off
precipitates that give a porous surface. This can
be remedied by preheating the object.

Preheating:

The time the object needs to be preheated varies
with the size. Preheat in temperatures between
95-200 ° C. Wipe with a white cloth until no pre-
cipitates appear. Allow the item to cool to room
temperature before powder coating.

Orange peel:

The fact that the surface has a light appearance
of orange peel is almost inevitable when it comes
to polyester-based powders. You can usually fix
the surface by wet sanding it with a 400 paper
and finishing with chrome polish. Another cause
can be supercharged powder, which stands

on edge, like hair. Stop applying powder if this
occurs and try to blow away the cumbersome
grains with a light jet of air. If the powder settles
unevenly, it may be due to moisture, then replace
the water separator and refill the powder. Baked
powder can be post-treated in the same way as
liquid surface treatments.

Bad spray image:

If the gun does not spray properly, it may be due to
too low air pressure, water in the water separator
both cause malfunctions. Adjust the air pressure
or replace the water separator. Also check the
paint container so that there is enough space for
the powder to flow properly. There should be at
least 25 mm free space from the bottom.



EC DECLARATION OF EXECUTIVE CLEARANCE

Machinery Directive 2006/42/EC, LVD 2014/35/EU
ORIGINAL DECLARATION

We, the manufacturer

Business: Verktygsboden Erfilux AB
Address: Kallbacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden
Phone: +46-33-2026 53

certify that the design and manufacture of this product are marketed under the PELA brand

Machine: Powder coating spray
Type designation:  PC02, PC0O3
Part number: 89343, 509659

complies with all relevant provisions in accordance with the Machinery Directive 2006/42/EC, LVD 2014/35/EU

In order to comply with the above-mentioned directive, the following harmonised standards have been used:

Standard:

ENISO 12100: 2010, EN 1953: 2013, EN 60204-1: 2018
EN 61558-1: 2005/AC: 2006

Certificate number: VM1001-012-1-02-00, 8BFAC215-558
Notified body: HPI Verification Service Ltd. LL-C (certification)

This product was CE marked year: 2020

Person authorized to compile the technical documentation, established in the European Community:

Name: Lars Edwardsson
Address: Kéllbacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden

This declaration applies exclusively to the product in the version in which it was placed on the market and excludes
components that are supplied now and/or at a later time by the end customer.

City and country: Boras, Sweden Date: 13 Oct 2020

segresebidrli i e

Name: Magnus Johansson

Position: Purchasing Manager

VERKTYGSBODEN




Q0o ~NoCUuh,WN =

Control box
Spray gun

Spray pistol pipe
Paint containers
Outlet pipes
Inlet pipes
Control handle
Water separator
Emitter

Ground clip
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12
13
14
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16
17
18
19

Pedal switch

Diffuser

Emitter

Adjusting screw

Power indicator

High voltage indicator
Power switch

Pressure reducing valve
Hose adapter



Kontaktinformasjon
Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1

SE-507 42 Boras

Telefon: 033-202650

E-post: info@verktygsboden.se

Miljevern/ kassering

Gjenvinn ugnsket materiale. Det skal ﬁ
ikke kastes sammen med husholdn-
ingsavfallet. Alle maskiner, alt tilbehgr g
og all emballasje skal sorteres og

leveres til en gjenvinningsstasjon og kasseres
pa en miljgvennlig mate.

Spesifikasjon

Spenning 230V / 50 Hz

Utgaende 25 kv +/- 5 kv

spenning

Stremkabel VDE HO3VV-F 3Cx0.75mm?2

0,7-1 Bar
1/4” NPT gjenget

Luftforsyning
Lufttilkobling

Praoduktbeskrivelse

Pulverlakkering er en fordelaktig metode for a gi
produkter innen kjgretgy, marin, hjem eller hage
en vakker, beskyttende overflate. Overflaten som
er bestandig mot de fleste kjemikalier, brensler,
syrer, fortynninger, bremsevaeske, UV-lys er mye
mer slitesterk enn flytende belegg. Sammenlignet
med tradisjonell lakkering er pulverlakkering mye
mindre miljgskadelig, produktet gir ingen giftige
rester og bruker ingen Igsemiddel. Med pulverlak-
kering kan du overflatebehandle en del, og mon-
tere den tilbake, pa under en time. Hvis du glem-
mer en flekk eller kommer til & ripe overflaten,
kan du blase av pulveret med trykkluft og legg pa
pa nytt. Selv om overflaten bakes, kan man legge
pa nytt pulver og bake pa nytt eller retusjere med
farge. Du trenger ingen spesiell oppleering, bare
les brukerhdndboken ngye og du vil forsta det
grunnleggende pa kort tid og med gvelse fa et
profesjonelt resultat. Du kan pulverlakkere metall-
flater som taler en temperatur pa ca. 200 °C og
som far plass i en elektrisk ovn.

Innhold
Kontroller at alle deler finnes i esken nar du
apner den:
Sproytepistol med kontrollboks.
2 fargebeholdere.
Fuktavskiller.
3 diffusere (hvorav én montert pa pistolen).
Brukerhandbok.

Viktig

Fare: Hgyspenning. Les og forsta funksjonen fgr

du bruker produktet. Kontakt med emitteren vil gi et
ubehagelig elektrisk stgt. Kontrollboksen inneholder
elektronikk som ikke kan avhjelpes av brukeren. Even-
tuell driftsforstyrrelse pa hgyspenningsenheten ma
utfgres av kvalifisert serviceverksted for & unnga fare.

Kontroller at du har tilgang til felgende utstyr fgr du
bruker pulverlakkereren:

Et jordet nettuttak, pistolen ma veere tilkoblet til
et jordet uttak for a fungere tilfredsstillende.

En elektrisk ovh som rommer gjenstanden som
skal lakkeres. Ikke bruk en ovn som vanligvis
brukes til matlaging siden fargepulveret avgir
helseskadelige damper nar det bakes.

En kompressor som gir mellom 0,5-1,2 kg.
Luften skal vaere vann- og oljefri.

En godt ventilert plass.

Bruk pustevern med aktivt kull nar ovnen baker
lakken, og nar du sprgyter pa pulveret.

Oppbevar fargepulveret pa et rent, tgrt sted ikke
over +25 °C.

Forberedelse

Som ved all overflatebehandling skal fargepulveret
legges pa en ren, bar metallflate. Veer ngye med
a fjerne spor av gammel maling, rust, fett, olje, osv.

Bruk malingsfjerningsmiddel for kjemisk a fjerne
gammel maling eller stalbgrste, sandpapir, slipe-
rondell eller sandblasing for a rengjgre mekanisk.

Bruk avfettingsmiddel for a fjerne fett og olje,
blas tgrt med trykkluft.

Bruksanvisning

Bruk et rent papir eller en trakt for a fylle pulveret
i fargebeholderen. Fyll maksimalt 2/3 med fargepul-
ver i beholderen med gnsket kulgr.

Koble luftslangen via vannavskilleren (8) til far-
gepistolen.

Vend pistolen opp og ned og skru pa fargebe-
holderen.

Koble jordklemmen (10) til gjenstanden som
skal lakkeres. En ordentlig jording av gjenstan-
den er en forutsetning for at den statiske attrak-
sjonen skal oppsta.

SIa pa strgmbryteren (17), og den rgde indikato-
ren (15) tennes.

Prgv & ha gjenstanden som skal belegges
hengende. Avstanden mellom pistol og gjen-
stand bgr veere ca. 20 cm. Aktiver hgyspen-
ningen ved a trykke pa fotpedalen (11), og den
grgnne indikatoren (16) tennes. Na kan du
dekke gjenstanden med pulver fra forskjellige
hold og med varierende vinkler. Juster lufttryk-
ket med justerskruen (18) etter behov.



Pistolen mister effektivitet hvis det samles
fargepulver pa emitteren (13). Avhjelp dette
ved forst a sla av strgmbryteren (17), lad ut
emitteren ved a bergre jordklemmen, en gnist
lader ut hgyspenningen. Tgrk deretter emitte-
ren ren med en ren klut.

« Nar du har lagt pa gnsket mengde pulver, slar
du av strembryteren (17), lader ut emitteren
(9) ved a bergre jordklemmen, en gnist lader
ut hgyspenningen.

Bake gjenstanden

Forsikre deg om at ovnen er klargjort og at den
har oppnadd riktig temperatur. Bruk egnede han-
sker nar du legger gjenstanden inn i ovnen, unnga
a stgte borti eller ripe gjenstandens overflate.
Bak gjenstanden etter anbefalinger fra pulverpro-
dusenten (vanligvis 15 min). Stgrre gjenstander
kan trenge lengre tid, pulveret smelter gradvis fra
en lummer flat overflate, til en myk blank finish.
Nar du baker grenrgr eller felger, ma du kontrol-
lere hvert 5. minutt til du ser at pulveret starter

a anta en blank overflate over hele gjenstanden.
Legg til ytterligere 10 minutter. Hvis gjenstanden
etter 30 minutter ikke er ferdig, bgr man lete etter
feilarsaken. Veer ngye med tiden nar du baker,
hvis gjenstanden ligger i ovnen for lenge, kom-
mer overflaten til & bli grov og kan matte fjernes
eller gjgres om.

Veer ngye med & bake gjenstanden i et godt
ventilert lokale og bruk pustevern med aktivt kull.
La gjenstanden kjglne gradvis nar den er klar ved
a sla av ovnen og apne luken pa glgtt. Obs. For
rask kjgling kan forarsake at glansen blir mattere.

Rengjere pistolen

Nar du er ferdig med en farge, ma pistolen ren-
gjores for du bruker en annen farge. Start med

a sla av strgmbryteren (17). Bergr emitteren (9),
jordklemmen (10) for a lade ut hgyspenningen.
Na kan du trygt fjerne fargebeholderen (4). Dra
ut nettkontakten fra vegguttaket. Tgrk av diffuse-
ren (12), inngangsrgret (6), utgangsrgret (5) og
beholderen (4), og blas rent med 3 kg trykkluft.
Bruk aldri organiske Igsemidler nar du rengjgr
beholderen.

Fargepulveret

Oppbevar fargepulver i en tett beholder for a hin-
dre at det trekker til seg fukt. Blandinger mellom
forskjellige pulver, stgv og fukt kan forarsake
fordypninger i overflaten. Bruk aldri Igsemiddel
nar du rengjar, bare trykkluft. Man kan gjenbruke
pulver som er oppsamlet fra et rent underlag i en
sproyteboks og som ikke er forurenset av noe.

I noen konsentrasjoner kan fargepulveret vaere
brannfarlig og eksplosivt, sa bruk aldri stgvsuger
for & suge opp kassert pulver.

Feilseking
Gropete overflate:

Forsikre deg om at pistolen er ordentlig rengjort
fra tidligere fargepulver. Noen farger er frem-
stilt av polyuretan, andre polyester, og hvis man
blander disse kan resultatet bli gropete. Forsikre
deg om at gjenstanden er ordentlig rengjort.

Porete overflate:

Hvis dette oppstar, ma du fjerne pulverlakken
med malingsfjerning (kan ta lang tid, dekk med
plast for a redusere fordamping). Skyll med vann
og forhandspreparer med en grunnfarge. Deler

i stgpejern, presstgpt, stept aluminium og mag-
nesium kan avgi utfellinger som gir en porete
overflate. Dette kan avhjelpes ved a forvarme
gjenstanden.

Forvarming:

Tiden gjenstanden ma forvarmes varierer etter
stgrrelsen. Forvarm pa temperaturer mellom 95-
200 °C. Terk med en hvit klut til ingen utfellinger
forekommer. La gjenstanden avkjgle til romtem-
peratur fgr den pulverlakkeres.

Appelsinskall:

At overflaten far et lett utseende av appelsinskall
er nesten uunngaelig nar det gjelder polyes-
terbaserte pulver. Som regel kan man avhjelpe
overflaten ved & vatslipe den med et 400-papir
og etterbehandle med krompolish. En annen
arsak kan veere overladet pulversom stiller seg
pa hgykant som har. Slutt & legge pa pulver hvis
dette oppstar og forsgk a blase bort de besveer-
lige kornene med en lett luftstrale. Hvis pulveret
legger seg ujevnt, kan det skyldes fukt. Da ma du
bytte vannavskilleren og fylle pa nytt pulver. Bakt
pulver kan etterbehandles pa samme mate som
flytende overflatebehandlinger.

Darlig spreytebhilde:

Hvis pistolen ikke sprgyter ordentlig, kan det skyl-
des for lavt lufttrykk eller vann i vannavskilleren
og begge deler forarsaker driftsforstyrrelser. Jus-
ter lufttrykket eller bytt vannavskilleren. Kontroller
ogsa fargebeholderen slik at det finnes tilstrek-
kelig med plass for pulveret til & flyte ordentlig.
Det bgr vaere minst 25 mm fri plass regnet fra
bunnen.
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Foretak: Verktygsboden Erfilux AB
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Telefon: +46-33-2026 53
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Kontaktoplysninger

Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1

SE-507 42 Boras

Telefon: +46 033-202650
E-mail: info@verktygsboden.se

Miljebeskyttelse/skrotning
Genanvend ugnsket materiale, smid

det ikke i husholdningsaffaldet. ﬁ
Alle maskiner, alt tilbehgr og al embal-  p—
lage skal sorteres og afleveres pa en
genbrugsstation, hvor det skal bortskaffes pa
en miljgvenlig made.

Specifikation

Spaending 230V / 50 Hz

Udgangsspeending | 25 kv +/- 5 kv

Stremkabel VDE HO3VV-F 3Cx0.75mm?2

Lufttilfersel 0,7-1 bar

Lufttilslutning 1/4" NPT-gevind

Produktbeskrivelse

Pulverlakering er en fordelagtig metode til at give
produkter inden for omraderne kgretgjer, den ma-
ritime sektor, hjem eller have en flot, beskyttende
overflade. Overfladen, der er modstandsdygtig
over for de fleste kemikalier, braendstoffer, syrer,
fortyndere, bremsevaeske og UV-lys, er meget
mere modstandsdygtig end flydende belaegnin-
ger. Sammenlignet med traditionel lakering er
pulverlakering meget mindre skadeligt for miljget,
produktet giver ingen giftige rester og anvender
ingen oplgsningsmidler. Med pulverlakering kan
du overfladebehandle en del og pdmontere den
igen pa mindre end en time. Hvis du mangler et
lille omrade eller ved et uheld ridser overfladen,
blaes pulveret af med trykluft og pafer et nyt lag.
Selvom overfladen er bagt, kan du pafgre nyt
pulver og bage igen eller retouchere med farve.
Du behgver ikke nogen saerlig uddannelse, laes
brugsanvisningen omhyggeligt, og du vil forsta
det grundleeggende pa kort tid og med gvelse fa
et professionelt resultat. Du kan pulverlakere me-
taloverflader, der kan tale en temperatur pa ca.
200 °C, og som vil passe i en elektrisk ovn.

Indhold
Kontrollér, at alle dele er i kassen, nar du abner den:

Sprgjtepistol med styreboks.
2 farvebeholdere.
Fugtudskiller.

3 diffusorer (hvoraf den ene er monteret pa
pistolen).

Brugsanvisning.

Vigtigt

Fare: Hgjspaending. Laes og forsta funktionen, inden
du anvender produktet. Kontakt med emitteren

vil give et ubehageligt elektrisk stgd. Styreboksen
indeholder elektronik, som ikke kan repareres af
brugeren. En eventuel driftsforstyrrelse pa hgj-
spaendingsenheden skal afhjaelpes af et autoriseret
serviceveerksted for at undga fare.

Sgrg for, at du har adgang til felgende udstyr, inden
du anvender pulverlakken:

En jordet stikkontakt, pistolen skal tilsluttes en
jordet stikkontakt for at fungere tilfredsstillende.

En elektrisk ovn, som rummer de genstande, der
skal lakeres. Anvend ikke en ovn, som normalt
bruges til madlavning, idet farvepulveret afgiver
usunde dampe, nar det bages.

En kompressor, som producerer mellem
0,5-1,2 kg. Luften skal vaere vand- og oliefri.

Et godt ventileret rum.

Baer andedraetsvaern med aktivt kul, nar ovnen
bager lakken, og nar du pasprgjter pulveret.

Opbevar farvepulveret i et rent, tert rum, hvor
temperaturen ikke overstiger +25 °C.

Forberedelse

Som ved al overfladebehandling skal farvepulveret
pafgres pa en ren, bar metaloverflade. Fjern forsig-
tigt spor af gammel maling, rust, fedt, olie osv.

Anvend malingsfjerner til kemisk at fjerne gam-
mel maling eller stalbgrste, sandpapir, slibepude
eller sandblaesning til mekanisk renggring.

Anvend affedtningsmiddel til at fjerne fedt og
olie, blaes tgrt med trykluft.

Brugsanvisning

Anvend rent papir eller en tragt til at fylde pulveret i
farvebeholderen. Fyld maksimalt 2/3 af beholderen
op med farvepulver i den gnskede farve.

Tilslut luftslangen via vandudskilleren (8) til
farvepistolen.

Vend pistolen pa hovedet og skru farvebeholde-
ren pa.

Tilslut jordklemmen (10) til den genstand, der skal
lakeres. Korrekt jording af genstanden er en forud-
saetning for, at der kan opsta statisk tiltreekning.

Teend for strgmafbryderen (17), og den rgde
indikatorlampe (15) lyser.

Tilstraeb at have genstanden, der skal coates,
haengende. Afstanden mellem pistol og gen-
stand skal vaere ca. 20 cm. Aktivér hgjspaendin-
gen ved at trykke pa fodpedalen (11), og den
grgnne indikator (16) lyser. Nu kan du daekke
genstanden med pulver fra forskellige retninger
og med forskellige vinkler. Juster om ngdven-
digt lufttrykket med justeringsskruen (18).



Pistolen mister effektivitet, hvis der samler
sig farvepulver pa emitteren (13). Lgs dette
ved forst at slukke pa strgmafbryderen (17),
aflade emitteren ved at rgre ved jordklem-
men, en gnist aflader hgjspaendingen. Tgr
derefter emitteren af med en ren klud.

Nar du har pafgrt den gnskede maengde pul-
ver, skal du slukke for strgmafbryderen (17),

aflade emitteren (9) ved at rgre ved jordklem-
men, en gnist aflader hgjspaendingen.

Bag genstanden

Serg for, at ovnen er forberedt, og at den har naet
den korrekte temperatur. Beer egnede handsker, nar
du placerer genstanden i ovnen, undga at stgde ind
i eller ridse genstandens overflade. Bag genstan-
den i henhold til pulverproducentens anbefalinger
(normalt 15 min.). Stgrre genstande kan have brug
for laengere tid, pulveret smelter gradvist, fra en mat
flad overflade til en blgd, blank finish. Nar du bager
rgrforgreninger eller faelge, skal du kontrollere hvert
5. minut, indtil du ser, at pulveret begynder at fa en
blank overflade over hele genstanden, laeg yderlige-
re 10 minutter til. Hvis genstanden ikke er faerdig ef-
ter 30 minutter, bgr du sgge efter en fejlarsag. Veer
forsigtig, nar du bager. Hvis genstanden er i ovnen
for laenge, vil overfladen blive grov og skal muligvis
fiernes eller laves om.

Sorg for at bage genstandene i et godt ventile-
ret rum og brug andedreetsveern med aktivt kul.
Lad genstanden afkgle gradvist, nar du er faerdig,
ved at slukke for ovnen og abne dgren pa klem.
Bemaerk! For hurtig afkgling kan fa glansen til

at falme.

Renger pistolen

Nar du er feerdig med én farve, skal pistolen ren-
gores, fgr du bruger en anden farve. Start med at
slukke for strgmafbryderen (17). Rgr ved emitte-
ren (9), jordklemmen (10) for at aflade hgjspaen-
dingen. Nu kan du fjerne farvebeholderen sikkert
(4). Tag netledningen ud af stikkontakten. Aftgr
diffusoren (12), indlgbsrgret (6), udlgbsrgret (5)
og beholderen (4), blees rent med 3 kg trykluft.
Anvend aldrig organiske oplgsningsmidler ved
renggring af beholderen.

Farvepulveret

Opbevar farvepulveret i en taet beholder for at
forhindre, at den absorberer fugt. Blandinger af
forskellige pulvertyper, stgv og fugt kan medfgre
fordybninger i overfladen. Anvend aldrig oplgs-
ningsmidler ved renggring, kun trykluft. Du kan
genanvende pulver, der er opsamlet fra et rent
underlag i en sprgjteboks, og som ikke er blevet
kontamineret. | visse koncentrationer kan farve-
pulveret vaere brandfarligt og eksplosivt, anvend
aldrig en stgvsuger til at suge kasseret pulver op.

Fejlfinding
Ujeevn overflade:

Sarg for, at pistolen er ordentligt renset for
tidligere farvepulver. Nogle farver er lavet af
polyurethan, andre af polyester. Hvis du blander
disse, kan resultatet blive ujaevnt. Sgrg for, at gen-
standen er ordentligt rengjort.

Poras overflade:

Hvis dette opstar, skal du fjerne pulverbelaegnin-
gen med malingsfjerner (kan tage lang tid, deek
med plastik for at reducere fordampning). Skyl
med vand og forbered med en grunder. Dele i
stgbejern, trykstgbt, stgbt aluminium og mag-
nesium kan afgive bundfald, som giver en porgs
overflade. Dette kan afhjaelpes ved at forvarme
genstanden.

Forvarmning:

Den tid, genstanden skal forvarmes, afhaenger
af stgrrelsen. Forvarm i temperaturer mellem
95-200 °C. Tgr med en hvid klud, indtil der ikke
forekommer bundfald. Lad genstanden afkgle til
stuetemperatur, inden den pulverlakeres.

Appelsinskal:

At overfladen far et let udseende af appelsinskal er
naesten uundgaeligt i forbindelse med polyester-
baseret pulver. Du kan normalt reparere overfladen
ved at vadslibe den med et 400 papir og efterbe-
handle med krompudsemiddel. En anden arsag kan
vaere pulver, der har samlet sig pa kanten. Stop med
at pafgre pulver, hvis dette opstar, og prov at blaese
de genstridige korn vaek med en let luftstrale. Hvis
pulveret laegger sig ujeevnt, kan det skyldes fugt, sa
udskift vandudskilleren, og pafyld nyt pulver. Bagt
pulver kan efterbehandles pd samme made som
flydende overfladebehandlinger.

Darligt sprayhillede:

Hvis pistolen ikke sprgjter korrekt, kan det skyl-
des for lavt lufttryk eller vand i vandudskilleren.
Begge dele forarsager funktionsfejl. Juster
lufttrykket eller udskift vandudskilleren. Kontrol-
lér ogsa farvebeholderen, sa der er tilstreekkeligt
med plads til, at pulveret kan flyde ordentligt. Der
skal vaere mindst 25 mm fri plads fra bunden.



EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Maskindirektivet 2006/42/EF, LVD 2014/35/EU
ORIGINAL ERKLZARING

Vi, producenten

Virksomhed: Verktygsboden Erfilux AB
Adresse: Kallbacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sverige
Telefon: +46-33-2026 53

, erklzerer, at konstruktion og fremstilling af dette produkt, der markedsfgres under varemaerket PELA,

Maskine: Pulverlakeringssprgjte
Typebetegnelse: PC02, PCO3
Varenummer: 89343, 509659

overholder alle relevante bestemmelser i henhold til maskindirektivet 2006/42/EF, LVD 2014/35/EU

Med henblik pa at overholde det ovennavnte direktiv er fglgende harmoniserede standarder blevet anvendt:

Standard:

EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013, EN 60204-1:2018
EN 61558-1:2005/AC:2006

Certifikatnummer: VM1001-012-1-02-00, 8BFAC215-558
Bemyndiget organ: HPI Verification Service Ltd. LL-C (certificering)

Dette produkt er blevet CE-maerket i: 2020

Person, der har autorisation til at samle den tekniske dokumentation, og som er etableret inden for Det Europaeiske
Feellesskab:

Navn: Lars Edwardsson
Adresse: Kallbacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sverige

Denne erkleering geelder udelukkende for produktet i den udfgrelse, som det forefindes i pa markedet, og gzelder ikke
komponenter, som tilfgres nu og/eller pa et senere tidspunkt af slutkunden.

By og land: Boras, Sverige Dato: 13/10/2020
/i [ 11, /]
s //4/1677 ...........................................
Navn: Magnus Johansson
Stilling: Indkgbschef
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Yhteystiedot

Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1

SE-507 42 Boras

Puhelin: 033-202650

Sahkoposti: info@verktygsboden.se

Ympéristonsuojelu / Kaytdsta
poistaminen

Kierrata kaytosta poistetut materiaalit. ﬁ
I

Ala havita niita talousjatteen mukana.

Kaikki koneet, lisdvarusteet ja pakkauk-

set on lajiteltava ja vietava kierratyskeskukseen,
jossa ne havitetdaan ymparistoa saastavalla tavalla.

Tekniset tiedot

Jannite 230V / 50 Hz
Lahtojannite 25 kv +/-5 kv

Virtajohto VDE HO3VV-F 3Cx0.75mm?2
llImansyotto 0,7-1 baaria

[Imaliitéanta 1/4"NPT-kierre

Tuotteen kuvaus

Jauhemaalaus on edullinen tapa ajoneuvojen,
veneiden ja kodin seka puutarhan tuotteiden
pintojen suojaamiseen. Useimpia kemikaaleja,
polttoaineita, happoja, ohenteita, jarrunestetta

ja UV-valoa kestava pinta on paljon nestemaisia
pinnoitteita vahvempi. Perinteiseen maalaukseen
verrattuna jauhemaalaus on paljon vahemman
ymparistolle haitallista, tuotteesta ei aiheudu
myrkyllisia jadmia eika se vaadi liuottimien kayt-
t6a. Jauhemaalauksen avulla osan voi pintakasi-
tella ja asentaa takaisin paikoilleen alle tunnissa.
Jos jokin kohta unohtuu tai naarmutat vahingos-
sa pintaa, puhalla jauhe pois paineilmalla ja tee
kasittely uudelleen. Vaikka pinta olisi kovetettu,
voit lisata uutta jauhetta ja kovettaa uudelleen
tai uusia kayttamalla maalia. Erikoiskoulutusta ei
tarvita — lue kayttoohje huolellisesti, jolloin ym-
marrat perusasiat lyhyessa ajassa, ja harjoittelun
avulla saat ammattimaisen lopputuloksen. Voit
jauhemaalata metallipintoja, jotka kestavat noin
200 °C lampdtilan ja mahtuvat sahkoéuuniin.

Sisallys
Kun avaat pakkauksen, varmista, etta se sisaltaa
kaikki osat:
«  Ruiskutuspistooli ja ohjauskotelo
2 maalisailiota
+  Kosteuserotin
« 3 diffuusoria (yksi pistooliin asennettuna)
«  Kayttoohje

Tarkeaa

Vaara: Korkea jannite. Lue laitteen toiminnan kuvaus
ja sisaista se, ennen kuin kaytat tuotetta. Emitteriin
koskeminen aiheuttaa epamiellyttavan sahkoiskun.
Ohjauskotelo sisaltaa elektroniikkaa, jota kayttaja ei
voi korjata. Korkeajanniteyksikon mahdolliset toimin-
tahairiot on jatettava valtuutetun huoltokorjaamon
tehtavaksi vaaratilanteiden valttamiseksi.

Tarkista, etta sinulla on kaytdssasi seuraavat varus-
teet, ennen kuin kaytat jauhemaalia:

+  Maadoitettu pistorasia — pistooli on kytkettava
maadoitettuun pistorasiaan, jotta se toimisi
asianmukaisesti.

«  Sahkouuni, johon maalattavat esineet mahtuvat.
Al3 kayta uunia, jota kdytetaan yleensa ruoan-
laittoon, koska varijauhe muodostaa kuumetes-
saan epaterveellisia hoyryja.

+  Kompressori, joka tuottaa 0,5-1,2 kg. llman on
oltava vedetonta ja oljytonta.

+  Hyvin ilmastoitu tila.

«  Kayta aktiivihiilta sisaltdvaa hengityksensuojain-
ta, kun uuni kypsentaa jauhemaalia ja jauheen
suihkutuksen yhteydessa.

+  Sailyta varijauhetta puhtaassa ja kuivassa pai-
kassa, jonka lampdtila on enintaan +25 °C.

Valmistelut

Kuten kaikki pinnoitteet, myos jauhemaali tulee
levittaa puhtaalle ja paljaalle metallipinnalle.
Poista huolellisesti vanhan maalin, ruosteen,
rasvan, oljyn jne. jaamat.

+ Poista vanha maali kemiallisesti kayttamalla
maalinpoistoainetta tai puhdista mekaanisesti
terasharjalla, hiekkapaperilla, hiontalaikalla tai
hiekkapuhaltamalla.

+ Poistarasva ja 6ljy kdyttamalla rasvanpoistoai-
netta, puhalla kuivaksi paineilmalla.

Kayttiohjeet

Tayta jauhe maalisailioon kayttamalla apuna puh-
dasta paperia tai suppiloa. Tayta enintaan 2/3 halu-
tun varista varijauhetta sailioon.

+  Liitd ilmaletku vedenerottimen (8) kautta maali-
pistooliin.

+ Kaanna pistooli ylosalaisin ja kierrda maalisailio
kiinni.

+  Liitd maadoituskiinnike (10) maalattavaan koh-
teeseen. Kohteen asianmukainen maadoitus on
edellytys staattisen vetovoiman myodostumiselle.

+  Kytke virtakytkin (17) paalle, jolloin punainen
merkkivalo (15) syttyy.



Pyri pitamaan maalattava esine ripustettu-

na. Pistoolin ja maalattavan kohteen valisen
etaisyyden tulisi olla noin 20 cm. Aktivoi jannite
painamalla jalkapoljinta (11), jolloin vihrea
merkkivalo (16) syttyy. Nyt voit peittda kohteen
jauheella eri suunnista ja eri kulmista. Saada
tarvittaessa ilmanpainetta saatoruuvilla (18).

+  Pistooli menettaa tehokkuutensa, jos emit-
teriin (13) kertyy vériainetta. Korjaa tama
sammuttamalla ensin virtakytkin (17) ja pura
sitten emitterin lataus koskettamalla maadoi-
tuskytkinta, kipina purkaa korkeajannitteen.
Pyyhi sitten emitteri puhtaaksi puhtaalla
liinalla.

+  Kun olet lisannyt halutun maaran jauhetta,
sammuta virtakytkin (17), pura emitterin (9)
lataus koskettamalla maadoituskiinniketta,
kipina purkaa korkeajannitteen.

Tuotteen kuumennus

Varmista, etta uuni on valmis ja etta se on saa-
vuttanut oikean lampatilan. Kayta sopivia kasi-
neitd, kun asetat esineen uuniin, valtd osumasta
esineen pintaan tai naarmuttamasta sita. Kuu-
menna esine jauheen valmistajan suositusten
mukaisesti (yleensa 15 minuuttia). Suuremmat
esineet saattavat vaatia pidemman ajan, jauhe
sulaa vahitellen tasaisesta pinnasta pehmeaan
kiiltavaan viimeistelyyn. Kun kuumennat jakoput-
kistoja tai vanteita, tarkasta ne 5 minuutin valein,
kunnes néet, ettad jauhe alkaa saada kiiltavan pin-
nan koko esineen laajuudelta. Kypsenna laitetta
taman jalkeen viela 10 minuuttia. Jos kohde ei
ole valmis viela 30 minuutin jalkeen, on etsittava
vian syy. Ole varovainen kuumennusajan suhteen:
jos esine on uunissa liian kauan, pinnasta tulee
karkea ja se on ehka poistettava tai kasittely on
tehtvava uudelleen.

Muista kuumentaa esineet hyvin ilmastoidussa
huoneessa ja kayttaa aktiivihiilihengityssuojainta.
Anna valmiin esineen jaahtya vahitellen kytke-
malla uuni pois toiminnasta ja avaamalla luukku
raolleen. Huom. Liian nopea jaahdytys voi vahen-
taa pinnan kiiltoa.

Pistoolin puhdistus

Kun maalaus on valmis, pistooli taytyy puhdistaa
ennen toisen maalin kayttoa. Aloita kytkemalla
virtakytkin (17) pois toiminnasta. Kosketa emit-
terid (9), maadoituskiristinta (10) purkaaksesi
korkeajannitteen. Nyt voit irrottaa maalisailion (4)
turvallisesti. Irrota pistoke pistorasiasta. Pyyhi
diffuusori (12), tuloputki (6), poistoputki (5) ja sai-
li6 (4) puhaltamalla puhtaaksi paineilmalla (3 kg).
Ala koskaan kayta orgaanisia liuottimia séilién
puhdistamiseen.

Varijauhe

Sailyta variaine tiiviissa astiassa, jotta siihen ei
paase kosteutta. Jauheiden, polyn ja kosteuden
sekoittuminen voi aiheuttaa pinnalle epatasai-
suuksia. Ala koskaan kayta puhdistukseen liuot-
timia vaan ainoastaan paineilmaa. Jauheen voi
kayttaa uudelleen, kun se kerataan talteen puh-
taasta ruiskulaatikosta ja jos se ei ole likaantunut
minkaan tekijan vuoksi. Jotkin varijauhepkoostu-
mukset voivat olla helposti syttyvia tai rajahtavia,
poista jauhe kattamalla aina imuria.

Vianmaaritys

Kuoppainen pinta:

Varmista, etta aiemmin kaytetty varijauhe on
puhdistettu kunnolla pistoolista. Jotkut maalit on
valmistettu polyuretaanista tai polyesterist4, ja
naiden sekoittaminen voi aiheuttaa maalipinnan
epatasaisuutta. Varmista, etta esine on puhdis-
tettu hyvin.

Huokoinen pinta:

Jos pinta jaa huokoiseksi, poista jauhemaali
maalinpoistolla (voi kestada kauan, peitd muovilla
haihtumisen vahentdmiseksi). Huuhtele vedella
ja esikasittele pohjamaalilla. Valurauta-, paineva-
lu-, valualumiini- ja magnesiumosat voivat saos-
tua ja aiheuttaa siten pinnan huokoisuutta. Tama
voidaan korjata esilammittamalla esine.

Esilammitys:

Esineen esilammitysaika vaihtelee esineen koon
mukaan. Esilammita 95-200 °C:n lampdtilassa.

Pyyhi kuivaksi valkoisella liinalla, kunnes saostu-

mia ei enaa ole. Anna esineen jaahtya huoneen-
lampdiseksi ennen sen jauhemaalausta.
Appelsiininkuori:

Kaytettaessa polyesteripohjaisia jauheita esine
saa helposti appelsiininkuorta muistuttavan
pinnan. Pinnan voi talldin korjata yleensa marka-
hiomalla paperilla (400) ja viimeistelemalla kro-
minkiillotusaineella. Toinen syy voi olla jauheen
ylivaraus, jolloin jauhe asettuu reunoille, kuten
hius. Lopeta talldin jauheen levittaminen ja yrita
puhaltaa hankalat rakeet pois kevyella ilmavir-
ralla. Jos jauhe laskeutuu epatasaisesti, syyna
voi olla kosteus. Vaihda talloin vedenerotin ja
lisda uutta jauhetta. Paistettua jauhetta voidaan
jalkikasitella samalla tavalla kuin nestemaisia
pintakasittelyjakin.

Huono ruiskutuskuvio

Jos pistooli ei ruiskuta kunnolla, syyna voi olla
liilan alhainen ilmanpaine tai vedenerottimeen
kertynyt vesi. Molemmat aiheuttavat toimintahai-
rioita. Saada ilmanpainetta tai vaihda vedenero-
tin. Tarkista myos, etta maalisailiossa on riitta-
vasti tilaa jauheen virtausta varten. Vapaata tilaa
on oltava vahintaan 25 mm pohjasta laskettuna.
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